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Roboty elektryczne

To poczatek nowej ery w bezwykopowych naprawach
punktowych, roboty elektryczne stanowig potaczenie wy-
sokiej wydajnosci z komfortem uzytkowania. Zakup syste-
mu jest ekonomiczny zaréwno dla firm ustugowych jak
i zaktadéw wodociggowo-kanalizacyjnych. Dodatkowym
atutem jest mozliwos¢ zintegrowania systemu robotéw
z systemem inspekcyjnym IGS Boss (ProLooK). Obstuga
realizowana jest z poziomu wspdlnego sterowania oraz
oprogramowania.

Oproécz standardowego sterowania systemami KASRO do
zabuddw, z niezaleznym automatycznym bebnem kablo-
wym z przewodem 120m, zaprojektowana zostata mobilna
jednostka sterujgca KASRO-CCU dla robotéw elektrycznych.
To kompaktowy petno-funkcjonalny system sterowania ro-
botem KASRO zintegrowany z bebnem kablowym z przewo-
dem o dtugosci 60m. Uktad wyposazony jest w regulator
silnika frezu, pulpit sterowniczy i monitor, system zapisywa-
nia i odczytu danych, modut sterowania pneumatyka
z pompkg oraz zbiornik na wode.

Kabel zasilajacy dostarcza energie elektryczng, dodatkowe
media: pneumatyke i wode oraz zapewnia przesyt danych
kontrolno-sterowniczych do pulpitu operatora.

Innowacyjne bezszczotkowe, wielofazowe silniki elektrycz-
ne KASRO 2000W oraz 3000W, zapewniajg bardzo wysoki
moment obrotowy stajac sie alternatywa dla uktadow
pneumatycznych oraz hydraulicznych. Trwata i fatwa
w konserwacji konstrukcja mechaniczna silnikow oraz
przetomowy opracowany we wspotpracy z uczelnig nauko-
wa naped elektryczny, wyznacza nowy kierunek w rozwoju
robotéw frezujacych.

Gtowica robocza zawiera trzy stopnie swobody: obrét, géra/
dét oraz do przodu/do tytu poprzez naped wozka. Wszystkie
ruchy moga by¢ wykonywane jednoczesnie, umozliwiajac
prace w tréjwymiarze.

Wozki wyposazone sg w system kot umozliwiajacych prace
w petnym zakresie $rednic oraz na rurociggach z réznych
materiatéw i dla roznych warunkéw trakcyjnych. Wyposazo-
ne sg w elektryczny silnik napedowy oraz nowoczesng ka-
mere samoczyszczacq z oSwietleniem LED.

KASRO 1.7 robot samojezdny przeznaczony do pracy w ru-
rach DN130-400, Silnik frezujacy KASRO 2000W, Uktad roz-
pieraka pneumatycznego stabilizuje maszyne podczas
pracy gtowica freza przy duzym obcigzeniu. (dostepna réw-
niez wersja pneumatyczna)

KASRO 4.0 robot samojezdny jest przeznaczony do pracy
w rurach DN200-600. Poprzez zastosowanie dodatkowej osi,
gtowica robocza ma mozliwos¢ przechytu 90°, umozliwiajac
frezowanie przed robotem.

Gorna laweta podnoszona pneumatycznie z napedzanymi
kotami, gwarantuje doskonatg trakcje oraz stabilizuje maszy-
ne podczas pracy gtowica freza przy duzym obcigzeniu.
Wyposazony w elektryczny silnik frezujacy 2000 W oraz do-
datkowo 3000 W i nowoczesng kamere samoczyszczaca
z o$wietleniem LED.

Dostepna réwniez wersja pneumatyczna.

Kamera wychylna, kolorowa z oswietleniem LED oraz inno-
wacyjnym i niezawodnym systemem samooczyszczenia.
Gtowica moze by¢ montowana bezposrednio na wdzek
jezdny robota jak réwniez na module obrotowym jednostki
samojezdnej. Najwyzszej jakosci podzespoty optyczne,
uktad wychylny i czyszczacy gwarantujg doskonaty obraz,
a co za tym idzie bezproblemowa prace.




Hydrauliczne roboty frezujace

Robot jest sterowany i zasilany poprzez 100 m zintegrowany kabel zapewniajacy
energie hydrauliczng i elektryczng, powietrze, wode oraz przesyt danych kontrolno-
-sterowniczych do pulpitu sterowniczego. Ruch osiowy realizowany poprzez wiasny
naped. Gtowica frezujgca moze zosta¢ zamontowana wzdtuz osi robota zapewniajac
prace przed maszyna. Uktad rozpieraka pneumatycznego stabilizuje maszyne pod-
czas pracy gtowicg freza przy duzym obcigzeniu.

KASRO Hydraulik- robot frezujacy DN250 - DN 600 - samojezdna maszyna wyposa-
zona w gtowice roboczg o mocy 5 kW (przy obrotach 3500 - 4500 1/min.).

KASRO Hydraulik - robot frezujgcy, DN150 - DN 250 — samojezdna maszyna wyposa-
zona w gtowice roboczg o mocy 3 kW. (przy obrotach 5000 - 6000 1/min.).

Urzadzenie do zaktadania systemow kapeluszowych dla przekrojéow DN 250 - 600
mm rur zbiorczych oraz przykanalikéw DN 150 mm. Procedura przemieszczania
i umiejscowienia systemu kapeluszy, rozwigzana jest poprzez redukcje Srednicy urza-
dzenia oraz odgiecie do tytu ptyty formujacej. Elektryczne podgrzewanie balonu oraz
ptyty formujacej zapewnia redukgje czasu schniecia masy uszczelniajacej. Konstrukcja
systemu kapeluszowego z elastyczna ptyta formujaca zapewnia idealne dopasowanie
do kazdej srednicy rury. Ciepto krazace w balonie dosiega takze gérnej czesci kapelu-
sza, ktéra wypetnia boczny przykanalik.

System kapeluszowy UV KASRO umozliwia bardzo szybka renowacje przytacza, czas
reakcji to nawet 5 minut. Silikonowy korpus pakera wyposazony jest w 3 lampy UV
200W umieszczone w jego wnetrzu, jedna w balonie oraz dwie w czesci gtéwnej.
Zestaw zawiera pakery w rozmiarach: DN 200, DN 250, DN 300-350, DN 400-450,
DN 500-600.

KASRO - jednostki samojezdne do pozycjonowania robotéw KASRO (nie samojezd-
nych) pakerdw, systemow kapeluszowych oraz innych celéw transportowych, jak row-
niez jako wézek do elementarnych inspekgji telewizyjnych. Zasilane silnikami elek-
trycznymi z napedem na wszystkie osie. Kota jezdne umieszczone sa na nozycowym
uktadzie rozpierajacym sterowanym pneumatycznie.

Dzieki takiemu rozwiazaniu sita napedowa przenoszona jest na dno i wierzch kanatu
zapewniajac doskonata trakcje oraz zapobiega zapadaniu sie kot w przykanalikach
i nieréwnosciach kanatu. Rozprezna poduszka powietrzna (otwierajaca uktad nozyco-
wy) amortyzuje zmiany srednicy kanatu.

KASRO-2K dwu-komponentowy system iniekcyjny

System umozliwia uszczelnianie przytaczy, pekniec jak réwniez wadliwych mufek.
Sktada sie zmodutéw do uszczelniania przykanalikow oraz modutéw do iniekgji pek-
niec¢ i wadliwych mufek. Obydwa systemy wprowadzane s3 za pomocg jednostek
jezdnych KASRO i pozycjonowane modutem obrotowym KASRO.

System sktada sie z dwéch zbiornikéw po okoto 200 | kazdy z dwukomponentowym
materiatem iniekcyjnym. Napetnianie zbiornikéw jak réwniez i wttaczanie materiatu
podczas pracy odbywa sie za pomocg elektronicznie sterowanych pomp. Od zbiorni-
kow prowadzi 80 metrowy przewdd zespolony, poprzez ktéry podawany jest materiat
do prac. Poliuretanowe komponenty mieszane sg tuz przed wstrzyknieciem ich do
uszkodzenia, gdzie rozpoczyna sie kilkuminutowa reakcja utwardzania. Juz po tym
czasie mozliwe jest rozpoczecie prac na innym odcinku.

System iniekcyjny 2K wyposazony jest w trzy kamery robocze, jedna przed, a druga
za modutem roboczym oraz trzecig wewnatrz balonu silikonowego. Ostatnia kame-
ra obrazuje uzytkownikowi doktadny przebieg iniekcji i doktadnos¢ realizowanego
uszczelnienia. Moduty iniekcyjne przystosowane sa do pracy na kanale gtéwnym od
DN 100 do DN 200 i dotychczas na przytaczach 80, 120, 160mm. Doktadnie dobrane
srednice robocze gwarantuja doskonate uszczelnienie problematycznych odcinkow.

Kasro smART - lekki, mobilny robot do przytaczy domowych DN 100-150 (200)
mm. Catkowicie mobilny system do renowacji przytaczy domowych realizowany
jako elektryczna, frezujaca gtowica robocza (250 W 10.000 1/min.) na 20 w gietkim
przewodzie wpychowym, z mobilnym bebnem i sterowaniem. Obraz z trzech kamer
(2 kamery szerokokatne przednie, kamera wsteczna) oraz wydajne oswietlenie LED
zapewniaja petna orientacje podczas precyzyjnych prac frezem. Ruchy manipulacyj-
ne gtowicy, praca oraz stabilizacja podczas pracy, zapewniana jest przez ttoki rozpo-
rowe, zasilane za pomoca pompy hydraulicznej. System wyposazony jest takze
w kompresor powietrzny przeznaczony do czyszczenia i chtodzenia gtowicy frezuja-
cej. Kontrola i sterowanie realizowane jest poprzez pulpit zdwoma joystickami oraz
ekran z czterodzielnym podgladem obrazu, wyswietlajacy takze parametry pracy
maszyny: temperature i cisnienie oleju oraz moment obrotowy freza. Cichy system
zasilany jest napieciem 230V.
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Technologia UV

tancuch swietlny 8x400W/600W

dla srednic DN150 - DN500

Poprzez zastosowanie specjalnie zaprojektowanych swietl-
nych lamp UV z bezcieniowym pozycjonowaniem na rdze-
niu, rekawy naprawcze sg optymalnie naswietlone.

Pefen zakres $rednic stosowania, uzyskiwany jest za pomo-
g przedtuzajacych adapteréw z kotkami. Podglad procesu
naswietlania odbywa sie poprzez kamere odporng na dzia-
tanie wysokiej temperatury, a zabudowane trzy bezdotyko-
we termometry na podczerwien kontrolujg aktualng tem-
perature laminatu.

Dodatkowy termometr oporowy dokonuje statego pomiaru
temperatury powietrza wewnatrz rekawa.

tancuch 4x1000W, dla srednic DN 550-1200mm
Pasowanie uktadu do wybranej srednicy odbywa sie przez
nastawny elektryczny nozycowy uktad otwierajacy, a proces
obserwowany jest przez kamere pakera. Regulowane wy-
chylenie lamp pozwala na optymalne wykorzystanie pro-
mieniowania UV, bezcieniowe i rdwnomierne doswietlenie
rekawa na catym obwodzie.

Dzieki rozszerzanej strukturze, wprowadzenie faricucha
w stanie zamknietym jest bardzo tatwe. Komfort zapewnia
automatyczne wytaczenie nastawy po osiggnieciu wybra-
nej $rednicy pracy. Nadzorowanie przebiegu procesu utwar-
dzania odbywa sie poprzez kamere odporna na dziatanie
wysokiej temperatury.

Poprzez bezdotykowe, podczerwone, czujniki temperatury,
kontrolowana jest na biezaco temperatura laminatu. Dla
podwyzszenia predkosci posuwu mozliwie jest zabudowa-
nie dwdch powiazanych rdzeni. Wraz dodatkowym zesta-
wem kot mozliwe jest utwardzanie profili jajowych.

tancuch 6x1000W, dla srednic DN 1000-1500/-1800*mm
Pasowanie uktadu do wybranej $rednicy odbywa sie przez
nastawny elektryczny nozycowy uktad otwierajacy, a proces
obserwowany jest przez kamere pakera. Regulowane wy-
chylenie lamp pozwala na optymalne wykorzystanie pro-
mieniowania UV, bezcieniowe i rbwnomierne doswietlenie
rekawa na catym obwodzie.

Dzieki rozszerzanej strukturze, wprowadzenie taficucha
w stanie zamknietym jest bardzo tatwe. Komfort zapewnia
automatyczne wytaczenie nastawy po osiaggnieciu wybranej
srednicy pracy. Nadzorowanie przebiegu procesu utwardza-
nia odbywa sie poprzez kamere odporna na dziatanie wyso-
kiej temperatury. Poprzez bezdotykowe, podczerwone, czuj-
niki temperatury, kontrolowana jest na biezaco temperatura
laminatu. Dla podwyzszenia predkosci posuwu mozliwie jest
zabudowanie nawet trzech powiazanych rdzeni.

Oprocz standardowego sterowania systemami UV KASRO do
zabuddw, z niezaleznym automatycznym bebnem kablo-
wym z przewodem 200m lub 300m, zaprojektowana zostata
mobilna jednostka sterujaca KASRO-CCU dla systemow UV.
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Mobilna jednostka sterujaca UV-CCU zintegrowana z bebnem
kablowym, zawiera: sterowanie dla lamp 8x400/600/1000W,
system wizualizacji i protokotowania poprzez komputer PC
zWindows, system pomiaru temperatury, sterowanie kamera
UV, oraz automatyczny beben z 200 m kabla.

* dostepne wkrétce
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